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1000-3200 A



За вод «Изо ля тор» осу ще ств ля ет про ек ти ро ва ние, про из вод ст во, га ран тий ное и по сле га ран тий ное
об слу жи ва ние высоковольтных вводов различного назначения.

Предприятие яв ля ет ся ос нов ным по став щи ком вы со ко вольт ных вво дов на энер ге ти че с кие объ ек ты 
Рос сии и стран СНГ.

Об щее ко ли че ст во из го тов лен ных и на хо дя щих ся в экс плу а та ции вво дов со став ля ет сот ни ты сяч.

Про из вод ст вен ная про грам ма:

вво ды на классы на -
пря же ния от 35 до
1150 кВ для си ло вых
транс фор ма то ров  и
ре ак то ров

вво ды на классы на -
пря же ния от 110 до
500 кВ для ка бель но го
под клю че ния транс -
фор ма то ров

ли ней ные вво ды на
клас сы на пря же ния 
от 66 до 220 кВ

съемные вводы  на
напряжение от 20 до
35 кВ для си ло вых
транс фор ма то ров

вво ды на классы на -
пря же ния от 35 до 
220 кВ для мас ля ных
вы клю ча те лей

эле га зо вые вво ды на
класс на пря же ния 
220 кВ для ком плек та -
ции КРУЭ

Вводы поставляются в любом климатическом исполнении.

Все вво ды вза и мо за ме ня е мы по га ба рит ным и при со е ди ни тель ным раз ме рам с вы пу с кав ши ми ся ра нее.

На за во де функ ци о ни ру -
ет си с те ма ме недж мен та
ка че ст ва и эко ло ги че с ко -
го ме нед ж мен та, от ве ча -
ю щая тре бо ва ни ям меж -
ду на род но го стан дар та  
EN ISO 9001:2008.

Все вво ды сер ти фи ци ро -
ва ны на со от вет ст вие
ГОСТ 10693+81 и дру гим
нор ма тив ным до ку мен там
Гос стан дар та Рос сии.
Вводы также  соответст-
вуют Стандарту МЭК
60137.



 

1

В
Ы

С
О

К
О

В
О

Л
Ь

ТН
Ы

Е
 В

В
О

Д
Ы

 Д
Л

Я
 М

А
С

Л
Я

Н
Ы

Х
 В

Ы
К

Л
Ю

Ч
А

ТЕ
Л

Е
Й

3

I ПРОФИЛЬ
ФАРФОРОВОЙ ПОКРЫШКИ

I

II

Ге о ме т ри че с кие раз ме ры мо гут ва рь -
и ро вать ся, обес пе чи вая не об хо ди мую
дли ну пу ти утеч ки.

II ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ВЫВОД
(повернуто)

Рисунок 1 Конструкция ввода с твердой RIP+изоляцией конденсаторного типа.

ОСНОВНАЯ ИЗО ЛЯ ЦИЯ

Вы со ко вольт ные вво ды для

масляных выключателей вы пу с ка ют ся

с твер дой вну т рен ней RIP  (Resin

Impregnated Paper) изо ля ци ей кон ден -

са тор но го ти па.
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Рисунок 2

II ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ВЫВОД

II

I

Конструкция ввода с внешней полимерной изоляцией.

ПРОФИЛЬ
ВНЕШНЕЙ ИЗОЛЯЦИИ

Ге о ме т ри че с кие раз ме ры мо гут ва рь -
и ро вать ся, обес пе чи вая не об хо ди мую
дли ну пу ти утеч ки.

I

КОН СТ РУК ЦИЯ ВВО ДА 

С ТВЕР ДОЙ RIP�ИЗО ЛЯ ЦИ ЕЙ

Вну т рен няя изо ля ция яв ля ет ся ос нов -

ной кон ст рук тив ной ча с тью вво да и пред став ля -

ет со бой изо ля ци он ный ос тов (ри су нок 1), ко то -

рый фор ми ру ет ся на мот кой на цен т раль ную

тру бу эле к т ро изо ля ци он ной кре пи ро ван ной бу -

ма ги про из вод ст ва фирм "Weidmann Systems

International AG" (Швей ца рия) или "Karl Fislage

GmbH & Co. KG" (Гер ма ния). 

У вво дов 35кВ ос тов на ма ты ва ет ся не по -

сред ствен но на то ко ве ду щий стер жень.
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На мот ка раз де ле на на слои про во дя щи ми

урав ни тель ны ми об клад ка ми. Об клад ки слу жат

для оп ти маль но го рас пре де ле ния эле к т ри че с ко -

го по ля в ра ди аль ном и ак си аль ном на прав ле -

ни ях, что обес пе чи ва ет на и бо лее вы со кие зна -

че ния эле к т ри че с кой проч но с ти как вну т рен ней,

так и внеш ней изо ля ции, в том числе и по

размещаемой в выключателе нижней части

ввода.

За тем за го тов ка про пи ты ва ет ся эпок сид ным

ком па ун дом под ва ку у мом с по сле ду ю щим от -

верж де ни ем под дав ле ни ем.

Та ким об ра зом из изо ля ции пол но стью вы -

тес ня ют ся га зо вые вклю че ния.

По сле тер мо об ра бот ки и ла ки ров ки на руж -

ной по верх но с ти изо ля ци он ный ос тов об ра зу ет

твер дый сер деч ник, на ко то рый прес со вой по -

сад кой ус та нав ли ва ет ся со еди ни тель ная втул -

ка. 

Глав ны ми до сто ин ст ва ми RIP+ изо ля ции яв -

ля ют ся вы со кая на деж ность и дли тель ный срок

экс плу а та ции бла го да ря  низ ким ди э ле к т ри че с -

ким  по те рям и уров ню ча с тич ных раз ря дов в

изо ля ции, ее тер ми че с кой стой ко с ти.

Внеш няя изо ля ция за кры ва ет верх нюю

часть изо ля ци он но го ос то ва, рас по ла га ю щу ю ся

вне вы клю ча те ля, и вы пол ня ет ся из фар фо ра

или по ли ме ра.

Фар фо ро вая изо ля ция пред став ля ет со бой

по крыш ку, которой с со еди ни тель ной втул кой и

верх ним флан цем уп лот ня ют ся про клад ка ми из

мас ло стой кой ре зи ны. 

Сжа тие про кла док осу ще ств ля ет ся пру жин -

ным стяж ным уз лом, обес пе чи ва ю щим ста биль -

ное уси лие при из ме не нии дли ны ос то ва и по -

крыш ки в ди а па зо не из ме не ния тем пе ра ту ры от

+60 до +120 °С.

Про ст ран ст во меж ду ос то вом и по крыш кой

за пол ня ет ся транс фор ма тор ным мас лом для

улуч ше ния теп ло от во да. 

Кон ст рук ция обес пе чи ва ет на деж ную гер ме -

ти за цию вво да. 

Гер ме тич ность вы клю ча те ля обес пе чи ва ет ся

да же при по вреж де нии фар фо ро вой по крыш ки

вво да. Пру жин ный стяж ной узел рас по ла га ет ся

в кор пу се, гер ме тич ность меж ду цен т раль ной

тру бой и верх ним флан цем обес пе чи ва ет ся дву -

мя ре зи но вы ми про клад ка ми круг ло го се че ния.

По ли мер ная изо ля ция ус та нав ли ва ет ся в

ка че ст ве аль тер на ти вы фар фо ро вой на вво дах

с твер дой вну т рен ней изо ля ци ей (ри су нок 2). 

По ли мер ная изо ля ция вы пол ня ет ся из эла с -

тич но го ма те ри а ла, со здан но го на ос но ве ори -

ги наль ных крем ний ор га ни че с ких ком по зи ций

ти па RTV+2 фир мы «Wacker Chemie GmbH»,

Гер ма ния.

По ли ме ри за ция про ис хо дит не по сред ст вен -

но на изо ля ци он ном ос то ве, что пол но стью ис -

клю ча ет при ме не ние транс фор ма тор но го мас -

ла. Так же, от па да ет не об хо ди мость в пру жин -

ном стяж ном уз ле.

Вво ды с та кой изо ля ци ей име ют сле ду ю щие

до сто ин ст ва:

аб со лют но су хая, взры во+ и по жа ро бе зо пас -

ная, не тре бу ю щая об слу жи ва ния кон ст рук -

ция; 

ста биль ность свойств на всем про тя же нии

экс плу а та ции;
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вы со кая тре кин го стой кость;

ги д ро фоб ность внеш ней изо ля ции, сни жа ю -

щая ве ро ят ность пе ре кры тия да же при ув -

лаж не нии за гряз нен ной изо ля ции;

эла с тич ность по ли мер ной изо ля ции, сни жа ю -

щая риск по вреж де ний при транс пор ти ров ке

и мон та же;

от сут ст вие ог ра ни че ний по ве ли чи не уг ла ус -

та нов ки к вер ти ка ли;

стой кость к сейс ми че с ким на груз кам; 

ми ни маль ная мас са; 

эко ло ги че с кая бе зо пас ность.

Ком пен са тор дав ле ния пред наз на чен

для ком пен са ции тем пе ра тур ных из ме не ний

объ е ма мас ла. При ме ня ет ся толь ко во вво дах с

внеш ней фар фо ро вой изо ля ци ей и пред став ля ет

со бой га зо вую по душ ку, рас по ло жен ную в верх -

ней ча с ти вво да.

Из ме ри тель ный вы вод от по след ней

урав ни тель ной об клад ки ос то ва слу жит для

кон тро ля вну т рен ней изо ля ции и  обя за тель но

за зем лен, ес ли не про во дят ся из ме ре ния (ри -

сун ки 1,2).

Кон ст рук ция из ме ри тель но го вы во да с пру -

жин ным кон так том пре ду с ма т ри ва ет под со е ди -

не ние средств ди а гно с ти ки в про цес се экс плу а -

та ции.

Транс пор ти ро ва ние и хра не ние вво -

да тре бу ют за щи ты от ув лаж не ния и ме ха ни че -

с ких по вреж де ний ниж ней ча с ти ла ки ро ван ной

по верх но с ти ос то ва, ко то рая в ра бо чем по ло -

же нии рас по ла га ет ся в мас ле вы клю ча те ля.

Для это го ис поль зу ют ся по ли эти ле но вый че хол

с си ли ка ге ле вым по гло ти те лем вла ги и ба ке -

ли то вый или же с тя ной ци линдр. 
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Ниж нее под со е ди не ни е вво да.

Кон такт ная клемма. Рисунок 5 Расшифровка условного
обозначения ввода.

ТЕХНИЧЕСКИЕ

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ос нов ная ин фор ма ция для вы бо ра вво -

да за клю че на в его ус лов ном обо зна че нии

(ри су нок 5).

Тех ни че с кие ха рак те ри с ти ки, га ба рит -

ные и при со е ди ни тель ные раз ме ры

вводов при ве де ны на рисунках 3, 4, 6 и в

таб ли це 1.

ПОД СО Е ДИ НЕ НИЕ

Вид ниж не го под со е ди не ния вво дов 35 кВ оп -

ре де ля ет ся ти пом вы клю ча те ля, на ко то рый они

ус та нав ли ва ют ся (рисунки 3а,б).

Под со е ди не ние вво дов бо лее вы со ких клас -

сов на пря же ния осу ще ств ля ет ся при по мо щи

кон такт но го на ко неч ни ка (рисунок 3в). У вво дов

110 кВ он на во ра чи ва ет ся на ниж нюю часть то -

ко ве ду ще го стерж ня, на хо дя ще го ся вну т ри цен -

т раль ной тру бы, у вво дов 220 кВ + не по сред ст -

вен но на цен т раль ную тру бу.

Спуск от оши нов ки под со е ди ня ет ся к кон -

такт ной клем ме (рис. 4), ко то рая по став ля ет ся

вме с те с вво дом.

В + ввод для масляных выключателей

Г + герметичное исполнение

К � твердая внутренняя изоляция типа «RIP» 

П + полимерная внешняя изоляции
(фарфоровая не обозначается)

... III+90+126/2000
номинальный ток, А

номинальное или наибольшее рабочее 
напряжение, кВ

предельный угол установки к вертикали,
геом. град. 

категория внешней изоляции в
зависимости от степени загрязнения
окружающей среды в соответствии 
с ГОСТ 9920+89 и Стандартом 60137 МЭК

Рисунок 3

Рисунок 4  
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Таблица 1
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Технические характеристики.

ВИД СВЕРХУ

увеличено

Вводы 35 кВ 

ГКВПIII-90-40.5/3150
ИВУЕ.686351.231 RIP 40,5 24 3200 95 170 1160 3150 60 3б

ГКВПIII-90-40.5/1000
ИВУЕ.686351.230 RIP 40,5 24 1000 95 190 1160 1250 20 3а

ГКВПIII-90-40.5/1000
ИВУЕ.686351.230-01 RIP 40,5 24 1000 95 190 1160 1250 20,3 3б

ГКВПIII-90-40,5/1000
ИВУЕ.686351.230-02 RIP 40,5 24 1000 95 190 1160 1250 21,8 3а

ГКВПIII-90-40,5/1000
ИВУЕ.686351.230-03 RIP 40,5 24 1000 95 190 1160 1250 20,3 3б

Вводы 110 кВ

ГКВIII-60-126/2000
ИВУЕ.686352.132 RIP 126 73 2000 230 550 3150 4000 220 3в,4

ГКВПIII-90-126/2000
ИВУЕ.686352.232 RIP 126 73 2000 230 550 3150 4000 150 3в,4

ГКВIV-60-126/2000
ИВУЕ.686352.139 RIP 126 73 2000 230 550 3150 4000 260 3в,4

Вводы 220 кВ

ГКВIII-60-252/2000
ИВУЕ.686353.133 RIP 252 153 2000 460 1050 6300 5000 690 4
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Размеры, мм (рисуноки 3, 6)

Тип  ввода 
Номер чертежа

Примечание. L2 + размер под установку трансформаторов тока.

L L1 L2 L3 L4 D D1 D2 D3  d d1 d2 d3 S n dn
nотв

Габаритные и присоединительные размеры.
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Вводы 35 кВ 

ГКВПIII-90-40.5/3150
ИВУЕ.686351.231 1340 682 300 67 411 148 270 255 105 20/6 — — — 16 80 М56х3

ГКВПIII-90-40.5/1000
ИВУЕ.686351.230 1175 576 300 455 133 178 156 190 16/4 — — — 48 21

ГКВПIII-90-40.5/1000
ИВУЕ.686351.230-01 1207 608 300 455 133 178 156 190 16/4 — — — 80 М20х1,5

ГКВПIII-90-40,5/1000
ИВУЕ.686351.230-02 1275 676 300 455 133 178 156 190 16/4 — — — 48 21

ГКВПIII-90-40,5/1000
ИВУЕ.686351.230-03 1180 580 300 455 133 178 156 190 16/4 — — — 55 М27х1,5

Вводы 110 кВ

ГКВIII-60-126/2000
ИВУЕ.686352.132 2665 1130 500 150 1030 260 550 486 168 30/9 90 172 200 40 — —

ГКВПIII-90-126/2000
ИВУЕ.686352.232 2575 1130 500 150 945 220 550 486 168 30/9 90 172 200 40 — —

ГКВIV-60-126/2000
ИВУЕ.686352.139 3195 1130 500 150 1380 260 550 486 168 30/9 90 172 200 40 — —

Вводы 220 кВ

ГКВIII-60-252/2000
ИВУЕ.686353.133 4660 1820 750 2025 296 870 818 395 30/12 198 310 337 — —
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Фирменная табличка .Рисунок 7

МАССА

НОМЕР ЧЕРТЕЖА

СЕРИЙНЫЙ НОМЕР

ДАТА ВЫПУСКА

ТИП ВВОДА

НОМЕР ТУ ИЛИ ГОСТ

ИС ПЫ ТА НИЯ И ЭКСПЛУАТАЦИЯ

Каж дый тип вво да про шел при емоч -
ные ис пы та ния на со от вет ст вие всем
тре бо ва ни ям ГОСТ 10693+81 и
Стандарта 60137 МЭК. 

Каж дый из го тов лен ный ввод под вер -
га ет ся при емо+сда точ ным ис пы та ни ям с
це лью про вер ки его со от вет ст вия тре бо -
ва ни ям к ти пу и ка че ст ву из го тов ле ния, в
том чис ле ис пы та ни ям с из ме ре ни ем
уров ня частичных разрядов и tgδ изо ля -
ции согласно упо мя ну ты м до ку мен там.

Пре иму ще ст вом вво дов с твер дой
изо ля ци ей по срав не нию с бу маж но+мас -
ля ной, яв ля ет ся то, что мас ло в них  не
пред наз на че но для ак тив ной изо ля ции.
По это му нет не об хо ди мо с ти в пе ри о ди -
че с ком кон тро ле его со сто я ния. Тех ни че -
с кое об слу жи ва ние вводов пре ду с ма т ри -
ва ет толь ко пе ри о ди че с кое (один раз в 4
го да) из ме ре ние tgδ изо ля ции вво да.

ВЗА И МО ЗА МЕ НЯ Е МО С ТЬ 

Вы пу с ка е мые вво ды пред наз на че ны

как для ус та нов ки на из го тав ли ва ю -

щиеся в на сто я щее вре мя мас ля ные

вы клю ча те ли, так и для за ме ны ра нее

вы пу с кав ших ся вво дов ус та рев ших

кон ст рук ций.  При этом со блю да ют ся и

при не об хо ди мо с ти со гла со вы ва ют ся

присоединительные раз ме ры опор ных

флан цев.



КАЧЕСТВО НАШЕЙ ПРОДУКЦИИ ОБЕСПЕЧИВАЕТ МНОГОЛЕТНЮЮ
БЕЗОПАСНУЮ И НАДЕЖНУЮ РАБОТУ ОБОРУДОВАНИЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ

ПОДСТАНЦИЙ В ЛЮБЫХ УСЛОВИЯХ НА САМЫХ ВАЖНЫХ ОБЪЕКТАХ

Вводы 110 кВ/2000 А c полимерной изоляцией. 

Вводы 110 кВ/2000 А с фарфоровой изоляцией.



Россия, 143581, Московская область, 
Истринский район, с. Павловская Слобода, 
ул. Ленина, 77, ООО «Масса».

Тел.: +7 (495) 727 3311  
Факс: +7 (495) 727 2766
E+mail: mosizolyator@mosizolyator.ru
www. mosizolyator.ru

Отдел продаж: 
тел.: +7 (495) 727 3311, доб. 150, 151, 152
факс:   +7 (495) 727 2209
е+mail:  ozis151@mosizolyator.ru

Завод «Изолятор» оставляет за собой право вносить изменения в последующие публикации каталога в
соответствии с новыми разработками, а также замечаниями и пожеланиями читателей.
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